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Confianca.

A PROGNOST Systems oferece
o mais alto nivel de confianca.
Nosso sistema é comprovad-
amente confiavel e oferece
suporte a muitos players glo-
bais na industria de refino, gas
e petroquimica por mais de 30
anos. Nossa equipe de especial-
istas esta disponivel 24 horas
nos sete dias da semana para dar
suporte em analises de maquinas
e ao proprio sistema.



PROGNOST®-NT Visao Geral

Protecao Total e Analise de Maquinas .
Detecta falhas de componentes no seu estagio ini- ' L |
cial e limita as consequentes falhas graves, para &% > -
proteger o pessoal, o meio e os ativos. oo y




PROGNOST®-SILver é um sistema de aquisicao
de sinal projetado para a protecao de maqui-
na SIL 3 de todos os equipamentos rotativos.
A protecao é baseada na vibragdo e outros
parametros criticos, como a posicao dinamica
da haste / eixo e pressao dinamica.

As verificagdes de plausibilidade de sinal aju-
dam a prevenir falsos alertas e alarmes

O processamento especializado de sinais evita
avisos falsos causados por fios quebrados, sen-
sores soltos e outras falhas elétricas.

Armazenamento automatico (Ring Buffer de
10 minutos) p/ a detalhadas andlises da causa
raiz (RCA)

Registro continuo de sinal ndo compactados de
todos 0s sensores conectados (a maquina e ao
DCS) estdo disponiveis para andlises detalhadas
da causa raiz. Este ring buffer de 10 minutos é
salvo automaticamente no caso de um alarme,
a cada partida / parada, ou pode ser acionado
pelo usudrio.

Deteccao de falha precoce

PROGNOST®-NT reconhece automaticamente
as mudancas nas condicdes de operacéo da
maquina e ajusta os limites de monitoramento
para evitar falsos avisos causados por variaveis
como mudanca de presséo, velocidade e vi-
bracdo durante as diferentes fases da producéo.

Posicao confiavel e util da haste do pistao.
Os métodos convencionais de monitoramento
usam a medicéo da posicao da haste do pistao
apenas para fins de monitoramento de des-
gaste. PROGNOST®-NT usa a posicao dinamica
da haste do pistao para um calculo mais con-
fidvel do desgaste do anel guia e para monito-
rar a condicdo mecanica da haste do pistao, do
pistdo e das conexdes da cruzeta.

Analise automatizada do diagrama p-V

O PROGNOST®-NT processa o diagrama p-V
online com analises dedicadas para otimizar

o desempenho do maquinério e detectar
vazamentos, como vaélvulas de succao / des-
carga, gaxetas ou anéis de pistdo. Além disso,
o sistema calcula as cargas dinamicas da haste
do pistdo para fornecer um aviso prévio de
sobrecarga.

Reconhecimento de padrdes com banco de
dados de diagnéstico totalmente integrado
Cada sistema PROGNOST®-NT gera e salva
automaticamente novos padroes de danos
quando ocorrem falhas de componentes. Todas
as principais falhas sado analisadas e integradas
como padroes de falha no banco de dados de
diagnostico dos sistemas padrao, juntamente
com mais de 150 padrdes derivados de milhdes
de horas de operacéo.



Projetado para todas as suas tarefas de
monitoramento
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PROGNOST®-SILver
Sistema de Protecao de Maquinas SIL 3



Andlises precisas, inteligentes e poderosas de maquinas e
protecao com base em 30 anos de experiéncia

Confidvel comprovada com instalacbes em todo o mundo
em todos os tipos de equipamentos rotativos criticos
Suporte ao cliente e rede de vendas global

Capacidade de suporte ao cliente 24 horas por dia, 7 dias
por semana

Fabricado na Alemanha

Sistema PROGNOST®-NT no seu gabinete
Monitoramento da condicéo online
Protecao de méaquina SIL 3
Diagnosticos Automaticos

Banco de dados de padroes de falha para

mensagens de texto ndo criptografado

Ring buffer
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Process data
Components
Trigger (Speed)
Fundament Velocity
RMS 36 segments
Absolute Peak 36 segments
Single RMS
Amplitude spectrum - 180°
Turn frequency
0-200Hz
1-10kHz
FFT Peak
FFT Peak position
o Turn frequency
Ll e . Non harmonic band RMS
m - - Non harmonic band Peak

1. Integration
"‘ RMS
Peak to Peak

Amplitude spectrum

Cylinder 1
Components
Process data
e ey Sm— Crosshead slide 1
| = — = Absolute Peak 36 segments
Machine tree, p-V diagram, and p-V diagram trend RMS 36 segments
Crest Factor 36 segments
Amplitude spectrum
1,0 x Turn frequency
Amplitude
RMS
200 - 10 kHz
FFT Peak
FFT Peak position
Vibration
Single RMS
RMS 36 segments
Absolute maximum 36 segments
Piston rod position
Average 36 segments
Rider ring wear

Rider ring wear projection
Peak to Peak
Peak to Peak 8 segments
Single position

Cylinder 1 head end pressure curve
p-V diagram
Break through suc/dis pressure
Inertia valves
Losses
Volumetric efficiency
Indicated energy and efficiency
Polytropic exponents
DCS/CA Pressure ratios
Indicated power
Piston rod load
Compression ratio
Flow balance

Crosshead vibration threshold setting per segment
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Connection Functions Tools
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Process data
Components
Trigger (Rotation speed)
Fundament Velocity
RMS 36 segments
Absolute Peak 36 segments
Single RMS
Amplitude spectrum - 180°
Turn frequency
0-200 Hz
1-10 kHz
FFT Peak
FFT Peak position
Turn frequency
Non harmonic band RMS
Non harmonic band Peak
1. Integration
RMS
Peak to Peak
Single absolute maximum
Drive power
Peak to Peak
Single RMS
Single arith. average
Bearing 1
Components
Process data
Shaft vibration Bearing 1
Shaft Orbit
Peak to Peak
Maximum displacement Sm
Greatest value So
Least value Su
Static shaft position
RMS
Maximum shaft displacement Smax
Angle of max. shaft displacement
Vibration range Sppm
Amplitude spectrum
Orbit center displacement
Orbit displacement angle
Bearing 1 vertical vibration
Single absolute maximum
Single RMS
Amplitude spectrum
1-10 x Turn frequency
0-200Hz
1 kHz- 10 kHz
FFT Peak
FFT Peak position
Power spectrum
1, Integration
Amplitude spectrum
0,5 - 10 x Turn frequency
Bearing 1 axial vibration
Single absolute maximum
Single RMS
Amplitude spectrum

MAQUINAS CENTRIFUGAS
188 andlises e visualizacoes

FFT phasing of orbit



PROG ®
NOST® Cloud Dashboard
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Estado da mdquina mostrando affected componentes através de cédigo de cores

(padroes derainas dactivas)

Pattern Trend Cyl.4 Stage 2:HE-SUC:VALVE x

[ Leaking valve [T] Damaged valve [T] Sticking valve
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Grdficos de Tendéncia para todos os danos tipicos

Diagnostic Messages Q
14.05.2019 9:53 am

Damage class: Sleeve Bearing, Correlation: 100%
13.05.2019 3:34 pm

Damage class: Sleeve Bearing, Correlation: 91%
13.05.2019 3:32 pm

Damage class: Sleeve Bearing, Correlation: 82%

Histdrico das Mensagens de Diagnéstico Para Cada Mdquina

Logbook
14.05.2019 11:57 am

Alert - Protection limits violated in the following segment(s) 30
14.05.2019 11:56 am

Alert for Protection limit segment canceled

14.05.2019 11:54 am

Alert - Protection limits violated in the following segment(s) 29

Livro de Registro com alarmes, violagées de limites, e etc.

PROGNOST_semi-annual_report_2019-1_H2435-Rev.2.pdf
PROGNOST_semi-annual_report_2018-2_H2435-Rev.1.pdf
PROGNOST_semi-annual_report_2018-1_H2435-Rev.2.pdf

Biblioteca para armazenar todos os relatdrios de andlises e outros documentos
relevantes da mdquina

Deixe a nossa experiéncia te ajudar!

O PROGNOST® Cloud Dashboard oferece o con-
hecimento de mais de 30 anos de experiéncia
em monitoramento de maquinas para voceé.

Beneficie-se de nossa experiéncia dos nos-
sos analistas de vibracdo e da compreensao
aprofundada de maquinério demonstrada por
nossos sistemas PROGNOST®-NT, realizando
centenas de andlises em tempo real.

Todo esse conhecimento foi usado para criar

0 PROGNOST® Cloud Dashboard. Informativo,
personalizavel, no mundo todoe facil de usar.

1



Software modular para varios graus de protecao e
necessidades de analise




Analises de protecao

Visualiza e salva online e dados de tendéncia
para fornecer todas as informacoes necessarias
para analises precisas da causa raiz.

Deteccao de falha precoce

Detecta o desenvolvimento de danos em um

estagio inicial enquanto leva em consideracdo
as mudancas nas condicdes de operacao para
evitar alarmes falsos.

Monitoramento de Desgaste
aficos de tendéncia de desgaste para pecas
criticos, como anéis e gaxetas.

Otimizacao de performance
Avalia a eficiéncia de um compressor e seus
elementos de vedacdo com andlises automa-

V\SUALIZATION
RING BUFFER
DIAGNOSTICS

Early Failure
Detection

Performance
Optimization

~ Rotating
Equipment

Lubrication
Monitoring

tizadas do diagrama p-V.

Monitoramento de Lubrificacdo
Monitora a taxa de fluxo de cada ponto de lub-
rificacdo individual por anélise de tendéncia.

Anélise de dados de processo

Incorpora entradas e safdas entre o Sistema
PRONGOST®-NT e a conexao DCS para ter uma
visdo geral abrangente de todos os valores do
maquindrio que podem ser avaliados ao longo
do tempo.

Rastreamento de componente

Uma ferramenta para planejar e rastrear ativi-
dades de manutencao junto com informacoes
em tempo real da durabilidade de cada cada
componentes.
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Imprint

Picture Credits:
PROGNOST Systems GmbH and Unsplash Images

Copyright:
PROGNOST Systems GmbH
Daimlerstr. 10, 48432 Rheine, Germany

7th Edition December 2021
© PROGNOST Systems GmbH

All rights reserved, in particular the right of reproduction, dis-
tribution, and translation. The entire brochure or parts of the
brochure may not be reproduced or distributed in any form
without the written permission of the PROGNOST Systems
GmbH. No liability is accepted for the topicality, correctness,
or completeness of the content.
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PROGNOST Systems GmbH
Daimlerstr. 10

48432 Rheine

Germany

+49-5971-808190
info@prognost.com

PROGNOST Systems, Inc.
309 Ibis Street, Suite A
Webster, TX 77598

USA

+1-281-4809300
infousa@prognost.com

PROGNOST Machinery Diagnostics
Equipment and Services L.L.C

PO. Box 29861

Abu Dhabi

UAE

+971-56-499 83 59
infome@prognost.com

www.prognost.com
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