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PROGNOST®-SILver

SIL 3 Maschinenschutz fur Rotating Equipment







Zugeschnitten auf lhre Bedlirfnisse
bei allen Maschinen

PROGNOST®-SILver ist eine flexible und
schnelle Plattform flir den integrierten
Anlagenschutz. Sie bietet alles, was Betreiber
sowie Mess- und Regeltechniker brauchen:

- Zustandstberwachung
- Maschinenschutz
- diagnosebasierte, SIL 3 zertifizierte
Notabschaltung

Dies alles ist zusammen in einem
Rack integriert
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PROGNOST®-SILver Analysen Maschinenschutz

In PROGNOST®-SILver sind die Erkenntnisse aus
Millionen lberwachter Betriebsstunden von
oszillierenden und rotierenden Maschinen auf Basis
spezialisierter Analysen eingeflossen.
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PROGNOST®-SILver als Datenerfassung und SIL 3 Maschinenschutz fiir Rotating Equipment
Bei der Auslegung dieses Systems standen der Schutz von Maschinen sowie die Maximierung von
Produktionslaufzeiten gleichermafen im Vordergrund. Die Hardware besteht aus einem intelligen-
ten modularem Konzept. Auf diese Weise kdnnen Sie Ihr vorhandenes System Schritt fur Schritt fir

zusatzliche Aufgaben erweitern. Zusatzlich kdnnen existierende PROGNOST® Eingangskarten von

alteren PROGNOST®-SILver Systemen wiederverwendet werden.

Schwerpunkt Kolbenverdichter

Die zuverldssige Uberwachung von oszillierenden Maschinen ist mit einer Reihe von Herausfor-

derungen verbunden. Vor 30 Jahren begann PROGNOST Systems mit der Entwicklung spezieller

Losungen, wie z. B. der segmentierten Signalanalyse, die den noch heute gultigen Industriestan-

dard darstellt. Signalplausibilitatsprifungen sowie bewéhrte Uberwachungs- und Schutzanalysen

verhindern Fehlalarme und nicht erkannte Fehler.

Segmentierte Schwingungsanalysen

fiir Kolbenverdichter

Die segmentierte Schwingungsanalyse basiert
darauf, die 360° einer Umdrehung in 36 Segmen-
te mit je 10° Kurbelwinkel zu unterteilen, was den
prazisesten Anteil einer mittleren Signalbreite im
Verhdltnis zu einer Umdrehung darstellt.

Kreuzkopfbahn: Schwingungseffektivwerte
in 36 Segmenten
Kreuzkopfbahnschwingungen liefern verldssliche
Informationen Uber die Maschinenintegritat. Um
Fehlalarme zu vermeiden, missen die charakte-
ristischen Schwingungswerte von oszillierenden
Maschinen beachtet werden. Schwingungssi-
gnale mUssen genau analysiert und bewertet
werden. Bei oszillierenden Maschinen ist die
Effektivwertanalyse am verldsslichsten, weil sie
nicht nur die Amplitude, sondern auch den Ener-
giegehalt einer Kolbenbewegung bertcksichtigt.

Kolbenstangen-Lage /Wellenlage:
Spitze-Spitze in 8 Segmenten

Die Kolbenstangen-Lage wird in Kurbelwin-
kel-Schritten von 45° je Umdrehung Gber-

wacht und analysiert, um Probleme an der
Kolbenstange und der Packung zu erkennen.
Gleichzeitig ist eine Ubertragung der mittleren
Kolbenstangen-Lage an das PLS maglich (Uber-
wachung Tragringverschleil?).

Weitere Analysen:

- Plunger-Lage Spitze-Spitze

+ Gap protection

- Zylinderdruck Spitze-Spitze (Differenzdruck)

- Radiale Wellenschwingung Spitze-Spitze

- Axiale Wellenlage Spitzenwert und Mittelwert
- Schwingung Effektivwert und Spitzenwert

- Temperatur Mittelwert

Zertifizierung von PROGNOST®-SILver

Die Ubereinstimmung mit aktuell giltigen Indus-
trienormen bestatigt die Leistungsfahigkeit des
Systems. PROGNOST®-SILver ist unter anderem
zertifiziert nach: IEC61508:2010 (SIL 3), ATEX, IECEX,
US/CSA, KOSHA und GOST-R-Ex. Da weitere Zer-
tifizierungen angestrebt werden, finden Sie eine
aktuelle Ubersicht auf unserer Website.



Benutzerfreundliche Rack-Konfiguration
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Benutzerfreundliche Rack-Konfiguration

mit PROGNOST®-Admin

Benutzerfreundliche, selbst erkldrende

intuitive Nutzung:

- Spezielle Konfigurationsrechte verhindern
unbefugten Zugriff

- Konfiguration geschutzt durch
Hardware-Schutz und Passwort

- Kommunikation zwischen Hardware
und Konfigurations-Software Uber
Ethernet-Protokoll

SIL 3 zertifizierte Voting-Logik

PROGNOST®-SILver bietet eine beispiellose Vielzahl

an Voting-Optionen. Das leicht zu handhabende

Konfigurations-Tool PROGNOST®-Admin gehort

zum Lieferumfang des Systems dazu. Durch einfa-

ches Drag&Drop kénnen Sie so ausgefeilte Voting

Regeln mit mehreren Ebenen erstellen.

- Voting-Konfiguration mit vordefinierten
Funktionsbldcken

- Alarm-Logik mit bis zu fiinf Logik-Ebenen

- Voting-Optionen: 1 aus X, 2 aus X, alle aus X,
Voting-Ergebnisse kdnnen in andere
Voting-Gruppen einflieen

- Voting-Logik zum Schalten
von Relaisausgdngen

- Alarm-Logik kann beliebige Statuswerte
berlcksichtigen (z. B. Ausnahmebereiche,
Sensor, Signal, Analysen, digitaler Eingang
und Voting-Ergebnisse)

- Bypass auf Maschinen- und Sensorebene

Nahtlose Integration

vorhandener Komponenten

Sensoren und Verdrahtungen sind kostenauf-
wandige Komponenten bei Nachristungen
oder Erweiterungen von Uberwachungssyste-
men. PROGNOST®-SILver zeichnet sich durch
besondere Flexibilitdt aus, sodass Sie vorhande-
ne Sensoren nutzen und Geld sparen kénnen.
Die Maglichkeit Ex-i- und Nicht-Ex-Signale, z. B.
Motorwicklungstemperaturen oder Motorstrom-
signale, in einem einzigen Schutz-Rack ohne
Ex-Barrieren zu kombinieren, fihrt zu allerhdchs-
ter Kosteneffizienz.

Nationale und internationale Benennung
Das mehrsprachige Konzept von PROGNOST®-
SlLver und PROGNOST®-Admin gewahrleistet
die Benennung von Maschinen, Komponenten,
TAGs, Messketten, usw. in nahezu jeder beliebi-
gen Sprache.

Individuelle Einstellung

des Analysezeitraums

Unterschiedliche Maschinen erfordern indivi-
duelle Einstellungen. PROGNOST®-SILver ldsst
sich so konfigurieren, dass alle Analysen die
individuellen Maschinenanforderungen optimal
berUcksichtigen.



Installation in explosionsgefahrdeten Bereichen
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Deutlich reduzierte Verdrahtungskosten
Durch die Installation des Schutz-Racks in explo-
sionsgefdhrdeten Bereichen, z. B. Zone 2, lassen
sich enorme Einsparungen erzielen. Durch die
direkten Verdrahtungswege des Sensors mit
dem PROGNOST®-SILver Signaleingang entfallt
die kostenaufwandige Feldverdrahtung, wie

7. B. Leitungen zwischen Anschlusskasten und
Schutzgehduse.

Dadurch werden nicht nur die Kosten je Mess-
kette reduziert, sondern auch die Installations-
kosten fur Gehduse, da PROGNOST®-SILver in
Zone 2 ohne teure Ex d- oder gespilte

Ex p- Gehduse eingesetzt werden kann. Mit
Ethernet und LWL ist eine Distanz von > 1.000
Metern zwischen dem Schutz-Rack (MPS) und
dem Kontrollraum (CMS) moglich.

30 Relaisausgange mit SIL 3 Zertifizierung
Die alleinige Aufgabe von Maschinenschutzsys-
temen (MPS) besteht darin, Sekundéarschaden zu
vermeiden. Im Bedarfsfall muss das MPS Ihre Ma-
schine verldsslich abschalten. Zur Auslésung von
Alarmen und Abschaltung kann PROGNOST®-
SlLver bis zu 3 DIO-Karten mit jeweils 10 inte-
grierten SIL 3 zertifizierten Relaisausgangen
aufnehmen, die individuell jedem ALERT-,
SHUTDOWN-, UNSAFE-Status bzw. Voting-Lo-
gik-Ausgang des Systems zugeordnet werden
konnen. Hier bendtigen Sie keine kostenintensi-
ve Notabschaltung oder einen Safety Controller,

da alle erforderlichen Relais bereits integriert und
fUr einen Betrieb in Zone 2 zertifiziert sind.

Digitale PLS-Eingdnge

fiir die Signalverarbeitung
PROGNOST®-SILver nimmt bis zu 24 digitale
Eingdnge des PLS auf. Dadurch kann das Sys-
tem Befehle wie ,Maschine Uberbrtcken” oder
,Kanal Uberbricken” sowie ,Abschalteingdnge
zurlcksetzen” oder,Ausnahmebereich aktivie-
ren”ausfihren. Sie erhalten in allen Maschinen-
betriebssituationen ein Hochstmal3 an Flexibi-
litdt, ohne die Einhaltung der SIL-Vorgaben zu
geféhrden.

Eigensichere Kanale in 17 Slots
PROGNOST®-SILver ist das einzige Maschi-
nenschutzsystem, das 68 sichere und SIL-zer-
tifizierte Eingdnge bietet. Ein einziges Rack
Ubernimmt parallel Signale von umfangreichen
technischen Produktionsanlagen oder verschie-
denen Maschinen. AulRerdem kann das System
bis zu 272 Temperatursignale parallel iberwa-
chen. Fr Sie als Betreiber bedeutet dies sowohl
grofe Kapazitat als auch hohe Kosteneffizienz.

Keine Barrieren erforderlich

Bei PROGNOST®-SILver sind fur alle Kandle
eigensichere Ex-i-Eingdnge integriert. Die gal-
vanische Trennung je Kanal sorgt fir eine hohe
Storfestigkeit.
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Datenaufzeichnung fir Fehlerdiagnosen
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Signalanalysen nach Notabschaltung
Wahrend kritische Maschinen Ublicherweise ein
voll ausgestattetes Zustandsiberwachungssys-
tem wie PROGNOST®-NT erfordern, reicht bei
weniger kritischen Maschinen in vielen Fallen ein
Maschinenschutzsystem aus.

Was passiert jedoch nach einer Notabschaltung
durch das Maschinenschutzsystem?

Wie kann die Fehlerursache bestimmt werden?

Anwender von PROGNOST®-SILver erhalten die
Antworten von den PROGNOST Diagnosespezi-
alisten. Unterstltzung ist im Falle einer Notab-
schaltung oder sonstiger kritischer Maschinen-
zustande auf Abruf verflgbar. Voraussetzung

i:ii11 PROGNOST

R

fUr diesen Service ist eine optional erhéltliche
Aufzeichnungsfunktion. Nachdem die Daten
von der betroffenen Maschine Ubermittelt
wurden, teilt der PROGNOST Kundendienst die
ersten Ergebnisse schnellstmoglich mit. Falls
gewdinscht, folgt anschlieend ein schriftlicher
Bericht mit detaillierten Empfehlungen.

Diese aussagefahige Fehleranalyse basiert auf:

- einem Ringspeicher mit transienten Aufzeich-
nungen aller Online-Signale vor und nach der
Abschaltung sowie Trends der Gberwachten
Parameter

« einem Protokoll mit allen Statusinformationen,
wie z. B. Alarme je Maschine, je Sensor oder je
PROGNOST®-SILver Signaleingangskarte

Ubertragung

IPROGNOST : -

Web Portal
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